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Zoitschrift fur
. Langewsndte Chemie

Qualitars-Textilware und Export.

Von Dr. E. CHAMBON, Milnchen.
(Eingeg. 16.5 1925,)
wDeutschlands Indusirie 1nuf3
»sich von dem Prinzip der blo-
»Ben Konkurrenz durch Preis
wibwenden und entschieden zu

wlemjenigen der Konkurrenz
wdurch Qualdit oder Wert {iber-
»gehen.*

F. Reuleaux 1877.

Unter Qualitiitsware, von der in letzter Zeit so viel
die Rede ist, versteht man Ware von bester Beschaffen-
heit. Drei Bedingungen miissen dafiir restlos erfiillt sein:
Verwendung desx Dbesten Malerials; beste, sachgemiifie
Verarbeitung desselben und ein gefilliges, dem Zweck
des (iebildes genau entsprechendes Auflere. Anders aus-
gedriickt: Material, Arbeit und Gestalt miissen unterein-
ander im Einklang stelien und zusammenwirkend dem
Wesen und der Bestimmung des geschaffenen Gegen-
standes vollstiindig gentgen. Die Forderung nach Quali-
tatsware ist mit Notwendigkeit in einer Zeit entstanden,
in der wir mit den Rohmaterialien, ganz bescnders
mit den vom Auslande bezogenen, so sparsam als még-
lich umgehen miissen. Das gilt selbstverstindlich fiir das
grofie Gebiet der Farben- und Textil-Industrie genau so
und vielleicht noch mehr als fiir andere Zweige der Indu-
strie. Fiir alle Textilwaren, die im obigen Sinne ,,Quali-
Lit* haben sollen, sind hiernach beste Spinnfasern, beste,
zweckmilligste Bleichung, Verspinnung, Verwebung und
schliefilich  geschmackvolle Zusammenstellung echter
Farben zu fordern, welch letztere sich bei der Gebild-
weberei bis zum Kunstwerk steigern kann, Von den fiir
unser Leben unumgiinglich notwendigen Spinnfasern
haben wir nur etwa 2—3% im eigenen Lande, nimlich
etwas Wolle und Leinen. Alles andere, vor allem die
wichtigste IFaserart, die Baumwolle miissen wir im Aus-
lande kaufen. Die Baumwolle ist fiir den menschlichen
Haushalt die wichtigste und am meisten verwendete
Spinnfaser; sie ist in einem Mafie der Veredelung und
der Anpasssung an die verschiedensten Zwecke fidhig
wie keine andere. Die Weltproduktion fiir 1924 wird ge-
schiitzt: Baumwolle 5 Millionen t, Wolle 1,3 Millionen ).
Nach Binz, Chear Technologie, war 1922 die gesamte
Wollerzeugung 1.2 Millionen {. Im Jahre 1913 betrug die
Totaleinfuhr von Textilfasern nach Deutschland 932 000 t,
davon Ranmwolle allein 486 000 t — etwas mehr als die
Hilfte; die einheimische Produktion, Wolle und Leinen,
lieferle nur 15300 t 164 %! (t = 1000 kg)?). Daraus
ergibt sich unwiderleglich einmnal die iiberragende Wich-
tigkeit der Baumwolle und ferner fiir uns die zwingende
Noiwendigkeit, alles Fasermaterial, das wir zum aller-
groBten Teil einfiihren miissen, moglichst lange ge-
brauchsfiihig zu erhalten und auszuniitzen. Da nun fiir
die Erhaltung desselben die Eigenschaften der angewen-
deten Farben von der allergréfiten Bedeutung sind, folgt
weiter die wirtschaftliche Notwendigkeit und der Wert
der Echtfarbigkeit fiir alle Texlilwaren, in deren Wesen
und Bestilnmung Dauer liegt. Ein verwaschenes Hemd,
ein verschossener Vorhang scheinen an sich nicht viel
71 bedeuten. Wenn sich solche Geschehnisse aber im
Laude tiglich tausendmal wiederholen, so liuft das auf
eine schwere wirtschaftliche Schidigung hinaus, denn in
letzter linie muf} fir jedes verdorbene Stiick Ersatz aus
dem Auslande beschafft werden. Die Unechtfarbigkeit

1y 7 1. d. ges. Textil-Ind. Nr. 12, v, 25, Miirz 1925, S. 10.
2y Nuch Florey, Fiihrer durch die Dresdener Textilaus-
stellung 1924, S, 14,

eines Gegenstandes fiir dauernden Gebrauch ist nicht nur
eine Benachteiligung des Besitzers, sondern dariiber
hinausgehend eine Schiddigung des Volksvermégens. Da-
her die grofle Wichtigkeit der auf Echtfarbigkeit gerichte-
ten Bewegung, die von unserer weitschauenden Farb-
stoffindustrie ausgeht und von ihr in jeder Weise ge-
fordert wird: ein Bestreben, das die Textilindustrie sehr
wohl erkennt und unterstiitzt, das aber gleichwohl vom
verbrauchenden Publikum, das dabei doch der Haupt-
beteiligte ist, immer noch nicht in seiner ganzen Trag-
weite gewiirdigt wird. .

Fiir die Wolle, die an sich schon gréere Verwandt-
schaft zu den Farbstoffen hat, stehen schon lange echte
Farben in geniigender Auswahl zur Verfiigung. Die
Garne fiir die orientalischen Teppiche werden seit einer
Reihe von Jahren fast ausschlieBlich mit deutschen Teer-
farben gefiirbt, die im Einvernehmen mit der persischen
Regierung nach strengen Echtheitsproben ausgewihlt und
zugelassen sind. Nicht mit Pflanzenfarben, wie Unkun-
dige mit groler Bestimmtheit und geringer Sachkenntnis
immmer wieder verkiindigen. Aber fiir die wichtigeren
Pflanzenfasern, besonders fiir die Baumwolle, fehlte bis
jetzt eine echte Viellarbigkeit, die es ermdoglicht hitte,
iiber das gebrduchliche echte Rot und Blau hinaus den
mannigfaltigen praktischen und #sthetischen Anspriichen,
die an Gebilde aus Baumwolle, Leinen und Kunstseide
mit Recht gestellt werden, volle Geniige zu leisten. Wie
bekannt hat unsere deutsche Farbstoffindustrie durch die
Auffindung und den technischen Ausbau der vielseitigen
echten Kiipenfarben, von denen die echtesten unter dem
Namen der Indanthrene zusammengefafit werden, diese
fiblbare Liicke ausgefiillt und damit, wie man wohl
sagen darf, unser Leben, das wir uns nun eimmal nicht
ohne Farben vorstellen kénnen, wirklich bereichert; ganz
abgesehen von dem Arger und der materiellen Schidigung
durch unechte Farben, die wir uns weiterhin nicht mehr
gefallen zu lassen brauchen. In Zukunft gibt es keine
Entschuldigung mehr fiir Regenmiintel, deren Farbe
keinen Regen vertragen kann, fiir Windjacken, die nicht
wetterecht sind, fiir Hemden und Kleider, die in der
Wische auslaufen. Wir sind der deutschen Farbstoff- und
Textilindustrie zu Dank verpflichtet, da§ sie unsere Um-
welt mit Farben ausstatten, deren Dauer wir versichert
sein konnen: mit bunten Decken aus Baumwolle und
Leinen, die unseren Familientisch freundlich machen,
ohne daBl eine umgeworfene Tasse Kaffee die Hausfrau
wegen der Wiische mit diisteren Ahnungen erfiillt; mit
Vorhidngen, deren geschmackvolle Farbenstimmung die
Sonnenstrahlen abhidlt, ohne von ihnen ausgebleicht zu
werden; mit baumwollenen Mbbelstoffen, deren viel-
farbige Streifen und Arabesken wir am Fenster oder auf
der Veranda unbesorgt dem Lichte und der Sonne aus-
setzen diirfen. Diese mit wasch- und lichtechten Farben
ausgeriisteten Dekorationsstoffe aus Baumwolle, Leinen
und Kuunstseide waren bisher unbekannt. Wir verdan-
ken ihre Méglichkeit der forschenden und erfindenden
Titigkeit unserer Farbstoffindustrie. Frither wire es
téricht und unwirtschaftlich gewesen, Material, Arbeil
und Geld an Farben zu wenden, die nach zwei Wischen
ausgelaufen sind und nach einer vierwdchentlichen Be-
lichtung Glanz und Ansehen verlieren.

Aus diesen Darlegungen geht ohne weiteres die
grole Bedeutung der echten Baumwollfarben hervor.
Diese echte Vielfarbigkeit der Pflanzenfasern ist etwas
Neues, und wir diirfen hoffen, dafl ebenso wie diese
echten Farben von unserer vaterlindischen Farbstoff-
industrie aufgefunden und hergestellt wurden, so auch
unsere Textilindustrie in der Anwendung derselben stets
an der Spitze bleiben wird. Auf die Wichtigkeit der
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echtfarbigen baumwollenen Textilwaren fiir den Export,
fiir welchen mit Recht Qualititsware gefordert wird,
braucht nicht besonders hingewiesen zu werden. Das
diesen Betrachtungen vorangestellte Wort des trefflichen
Reuleaux hat heute mehr Geltung wie je zuvor. An
einem erfreulichen Beispiel der allerletzten Zeit soll ge-
zeigt werden, was kaufménnischer Unternehmungsgeist
und technisches Kénnen mit diesen echten Farben anzu-
fangen, wie sie dieselben in weitsichtiger Weise fiir grofie
Exportgeschifte nutzbringend anzuwenden wissen, —

Vor etwa 30 Jahren wurden fast in allen Heeren der
Welt die unter dem Namen Khaki bekanntenbraunen, griin-
braunen oder graugelben Schutzfarben der baumwollenen
Uniformstoffe eingefithrt. An diese Fiarbungen werden
natiirlich die hochsten Anforderungen hinsichtlich Licht-
echtheit, Waschechtheit und Tragechtheit gestellt, was
man kurz: Tropenechtheit nennt. Diese Nuancen stellte
man in der ersten Zeit einfach so her, daffi gefirbte
Metalloxyde, besonders Eisen und Chrom, in geeigneter
Weise in der Faser niedergeschlagen wurden. Hieriiber
gibt es zahlreiche Patente und eine Literatur. Die Fir-
bungen konnten stiickfarbig gemacht werden, sie ent-
sprachen den Echtheitsanforderungen und waren billig.
Aber nach einiger Zeit bemerkte man an den Mineral-
fairbungen' zwei grofle Nachteile. Die mit Metalloxyden
beladenen Stoffe, deren Aschengehalt bis zu 7 % steigen
kann, erwiesen sich als steif und schlecht zu verarbeiten.
Der grofiere Nachteil ist aber der, daBl die in der Faser
fein niedergeschlagenen Metalloxyde als Kontaktsubstanz
wirken und bei lingerem Lagern durch Bildung von Oxy-
cellulose die Faser briichig machen kénnen?). Wir wissen
heute sehr genau, daf} fein verteiltes Eisenoxyd ein guter
Kontaktkdrper ist. Die Mineralfirbungen wurden darauf-
hin aufgegeben. Um die erforderliche Echtheit zu er-
reichen, versuchte man es dann mit allerhand Beizen-
farben, was seine besonderen Schwierigkeiten hinsicht-
lich des Durchfarbens und der Egalitit hat.

In Deutschland besteht seit lingerer Zeit keine
Nachfrage mehr nach derartigen Khakistoffen. Sie haben
keinen Markt und wurden nicht hergestellt. Vor mehr
als Jahresfrist trat nun eine grofle auslindische Firma,
die vergeblich versucht hatte, derartige typgerechte
Khakidrelle von der amerikanischen und englischen In-
dustrie zu erhalten, an ihre Vertreterin fiir Deutschland,
eine Firma in Bremen, mit der Anfrage heran, ob die
verlangten hochwertigen Qualititen in Deutschland an-
gefertigt werden konnten. Die Bremer Kaufleute, ob-
wohl sie sich vor die Aufgabe gestellt sahen, von der
deutschen Industrie eine ganz neue Stofigatiung ver-
langen zu miissen, nahmen die Anregung mit Energie und
Sachverstindnis auf. Die technische Seite der Angelegen-
heit hatte inzwischen ein anderes Aussehen gewonnen,
seitdem die echten Kiipenfarben, besonders die echtesten,
die Indanthrene, in geniigender Auswahl zur Verfiigung
standen. Von vornherein galt als ausgemacht, dal zur
Erzielung eines vollkommenen Durchfirbens und der
héchsten GleichmiBigkeit die Baumwolle im losen Zu-
stande, also schon vor dem Verspinnen, gefirbt werden
muf}; selbstverstindlich im Apparat, so dafl also auch die
Fortschritte der Apparatfirberei unterstiitzend mitwirk-
-ten. Auch die Wolle fiir Militdrstoffe mufl aus den
gleichen Griinden vorschriftsméfiig im losen Zustande ge-
firbt werden. Also lose Baumwolle im Apparat mit In-
danthrenfarben nach Type gefarbt, aus der dann durch
sofgfiltiges Verspinnen und Verweben die Ware in der
geforderten Vollendung herzustellen ist: gewiBl keine

3) In der Literafur hiufig erwdhnt; z. B. R. L6wenthal,
Handbuch der Firberei, 3. Aufl. 1923, S. 1353, 1354.

leichte Aufgabe! Es waren Stoffe von bestimmter Web-
art, Ausmaflen und Gewicht zweifarbig herzustellen:
Oberseite braun, Unterschufl olive, Aulerdem in geringer
Menge ein einfarbiges Offizierstuch von griinlich-brauner
Nuance. Es ist den hanseatischen Kaufleuten hoch an-
zurechnen, dafl sie, gestiitzt auf ihre auslindischen Ge-
schiiftsfreunde, trotz einer ganzen Reihe von Fehlschligen
nicht locker lieBen, bis das gewiinschte Ziel erreicht war.
Sie haben durch ihre Initiative und ihre Beharrlichkeit
der deutschen Industrie einen grofien Auslandsauftrag
zugewendet. Ebenso viel Anerkennung gebiihrt den
Farbereien und Webereien, die, ohne sich durch an-
tangliche Miflerfolge abschrecken zu lassen, die gestellte
Aufgabe schliefflich erfolgreich losten. Die Herstellung
der Qualititsware fiir den Export ist durch die erfolg-
reiche Zusammenarbeit des Kaufmanns und des Tech-
nikers restlos gelungen. :

Es steht zu hoffen, daBl diese ausgezeichneten Stoff
qualititen auch dem einheimischen Markt ~zugute
kommen. Besonders ‘wird das Offizierstuch von Fach-
leuten als etwas ganz Ausgezeichnetes beurteilt, als vor-
ziiglich geeignet fiir die feine Konfektion. Der ganze
Verlauf der Angelegenheit gibt ein erfreuliches Bild
einmal von dem Zutrauen, welches das Ausland zur deut-
schen Industrie hat und dann von deutschem Kénnen und
Unternehmungsgeist. Das Verdienst fillt allen Beteiligten
gleichmiBig zu: der Farbstoftindustrie, der Technik und
dem Kaufmann — Qualitatsarbeit! —

In der Chem. Industrie Nr. 17 vom 25. April d. J.
findet sich S. 278 L. u. eine wenig beachtete Notiz aus den
Vereinigten Staaten, nach welcher Schwierigkeiten bei
der Beschaffung von einwandfrei gefirbten Tuchen fiir
Militirzwecke bestehen: ,besonders gilt das fiir Khaki-
stofie, wenn auch die Farbstofi- und Textilindustriellen
erkldaren, daB die amerikanischen Farbstoffe allen An-
spriichen geniigen“. Die Vermutung ist nicht von der
Hand zu weisen, dal zwischen dieser Notiz und den vor-
stehend geschilderten Vorgingen ein urséchlicher Zu-
sammenhang besteht. - [A. 75.]

Uber die Explosionskatastrophe in Bodio.
Von E. BERL.

(Mitteilung aus dem chemisch-technischen und elektro-
chemischen Institut der Technischen Hochschule Darmstadt.)
(Eingeg. 28..6. 19¥5.)

In einer jiingst erschienenen Mitteilung!) kommt Schaar-
schmidt obhne im wesentlichen neue experimentelle Belege
zu bringen, auf meine fritheren Ausfiihrungen in dieser An-
gelegenheit 2) zuriick und lehnt alle Feststellungen, die dort
gemacht worden sind, restlos ab. Selbstverstindlich werden die
eigenen Versuche und die daraus gezogenen Folgerungen meiner-
seits vollkommen aufrechterhalten. Wiirde es sich bei der An-
gelegenheit nur um einen Streit zweier Forscher handeln, der
keine weiterreichenden -Folgewirkungen hétte, dann wire es
unniitz, in dieser Angelegenheit nochmals das Wort zu nehmen.
Da es sich aber um prinzipielle Dinge handelt, mgchte ich auf
die Angelegenheit nochmals kurz zuriickkommen.

Der Sachverhalt ist in wenigen Worten geschildert, folgen-
der: Die Herstellung von fliissigem Stickstofiperoxyd in
grofierem Mafistabe ist nach den sehr schdnen technischen Vor-
schligen von Siebert (D. R. P. 268 410, 316 349) durchgefiihrt
worden. Als man an die Durchfithrung dieses Verfahrens heran-
trat, war die heute technisch bereits gemeisterte Tiefkiihlung
oder Erhitzung mit hoch komprimierten inerten Gasen (vgl.
hierzu das Hydrogenisationsverfahren von Bergius) nicht
ausgearbeitet. Um aus den diinnen Gasen der Luftverbrennung
Stickstoffperoxyd reichlich abzuscheiden, verwendete man als

1) Z. ang. Ch. 38, 537 [1925].
2) Z. ang. Ch. 86, 87 [1923] und 37, 164 [1924].





