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,,l)eutschlands Induslrie mu13 
,,sirh von dem Prinzip der blo- 
,,Ben Konkurrenz durch Preis 
,.abwenden und entschieden zu 
,,(lwrjeriigen 4er Konkurrenz 
,,durrh Qualitat oder Wert ljbpr- 
,,gelten." 

F. R e u 1 e n  u x 1877. 

1Jnter ()ualitiitsware, yon der in letzter Zeit so vie1 
die: Red(: i d ,  versteht man Ware von bester Beschaffen- 
heit. I ) w i  1k.diiigungen niiisst?n dafur restlos erfullt sein: 
Verweiidung des besten Malerials; beste, sachgenlafle 
Verarlwiturig dwsell)eii und ein gefalliges, dem Zweck 
des Gebildvs genau entsprecherides Bullere. Anders aus- 
gedriiclit: Material, Arl)t?it und Gestalt mussen unterein- 
ander i i n  EinltInng stehen und zusammenwirkend dem 
Wrsen t i n d  der 13estirirntung des geschaffenen Gegen- 
standes vollstiindig geltugen. Die Forderung nach Quali- 
tatsware ist riiit Notnendigkeit in einer Zeit entstanden, 
in der wir mit  den Rohmaterialien, ganz besonders 
niit deli vain ;\iizlai~de bezogenen, so sparsam als miig- 
lich uoigehen miissen. Ilas gilt selbstverstlndlich fur das 
groHe ( ;ttl)irIt dcr Farlwn- und 'l'estil-Industrie genau so 
und vielleirht nocli nielir als fiir andertt Zweige der Indu- 
slrie. Fur alle 'I'estilwareti, die im obigen Sinne ,,Quali- 
llt" halwn sollen, sind hiernach beste Spinnfasern, beste, 
zweckrirlfligste Illeichung, Verspinnung, Verwebung und 
schlielllic4i igesc.hniarlivolle Zusammenstel1,ung echter 
Farben ZII fordcrn, welch letztere sich bei der Gebild- 
weberei bis zrrni Kuristwerk steigern kann. Von den fur  
unser Leben unumglnglich notwendigen Spinnfasern 
haben wir nur etwa 2-356 im eigenen Lande, ngmlich 
etwis Wolle untl Leinen. Alles andere, vor allem die 
wichtigste Faserart, die Bauniwolle mussen wir im Aus- 
lande kaufen. Die l ~ a u i i ~ w o l l ~ ~  ist fur den menschlichen 
Haushalt die wichtigste und am meisten verwendetc 
Spinnfaser; sie ist in einem Mafie der Veredelung und 
der Anpasssung an die verschiedensten Zwecke fihig 
wit. keirie anden:. Die Weltproduktion fur 1924 wird ge- 
sclriitzt: Ihi t~n~wl le  5 Millionen t, Wolle 1,3 Millionen tl). 
Nac-11 13 i 11 z , C:ht.;n.  'lechnologie, war 1922 die gesarnte 
Wollerzeugung 1.2 Millionen t. Im Jahre 1913 betrug die 
'l'otaleirlfulir yon rl'estilfasern rimh Deutschland 932 OOO t, 
dawn  I~autttwollr allein 486000 t - etwas mehr als die 
HIlfte; die ritili~~iniiwche Produktion, Wolle und Leinen, 
liefrrte niir  15 :K)O t 1.61 % ! (t I 1000 kg)'). Daraus 
erpil)t sich unwiderleglicli einrnal die iiberragende Wich- 
tiglieit der I~aui~t~vvolle und ferner fur iins die zwingendc 
Notwendigkclit. alles Faserniaterial, das wir zum alle7- 
grofiten l'eil einfuhrt>n mussen, moglichst lange ge. 
braurhsfiihig z u  erhalten und auszunutzen. Da nun f u r  
die Erh;iltung desse1l)en die Eigenschaften der angewen- 
dettm Farben yon der allergrofiten Redeutung sind, folqt 
welter die wirtsrltaftliche Notwendigkeit urid der Wert 
der Echtfar1,igkeit fur alle l'estilwaren, in deren Wesen 
und l3estiinniitng nauer liegt. Ein verwaschenes Henid, 
ein verschozst~iier Vorhmg scheinen an sich nicht viel 
Y U  I)edt.uten. M'enn sich solche Ceschehnisse aber im 
1,allde tiiiglich titusendtiid wiederholen, so liiuft das auf 
eiiita seliwere wirtschaftliclte Schadigung hinaus, denn in 
let7ter J,inic.  n t i i D  fiir jetles verdorbene Stiick Ersatz aus 
detii A i i s l a r ~ d ~ ~  I)cwhaft't werden. Die Unechtfarbigkeit 

1 )  Z 1. d.  grs. ' I~~~xt i l - ln~l .  Sr. 12, v. 25. Miirz 1925, S. 10. 
2 )  N.wh I: I o 1. P y , Fiihrer durch die Ilresdener Testilaus- 

stellung 1924, S. 14. 

eines Gegenstandes fur  dauernden Gebrauch ist nicht nur 
eine Benachteiligung des Besitzers, sondern daruber 
hinausgehend eine Schadigung des Volksvermijgens. Da- 
her die groije Wichtigkeit der auf Echtfarbigkeit gerichte- 
ten Bewegung, die von unserer weitschauenden Farb- 
stoffindustrie ausgeht und von ihr in  jeder Weise ge- 
fordert wird: ein Bestreben, das die Textilindustrie sehr 
wohl erkennt und unterstiitzt, das aber gleichwohl vom 
verbrauchenden Publikum, das dabei doch der Haupt- 
beteiligte ist, inirner noch nicht in seiner ganzen Trag- 
weite gewurdigt wird. 

Fur die Wolle, die an sich schon grollere Verwandt- 
sehaft zu den Farbstoffen hat, stehen schon lange echte 
Farben in genugender Auswahl zur Verfugung. Die 
Game fur  die orientalischen l'eppiche werden seit einer 
Reihe von Jahren fast ausschliefilich mit deutschen Teer- 
farben geflrbt, die in] Einvernehnien mi t der persischen 
Hegierung nach strengen Echtheitsproben ausgewlhlt und 
zugelassen sind. Nicht niit Pflanzenfarben, wie Unkun- 
dige init gro5er Bestinimtheit und geringer Sachkenntnis 
irnnier wieder verkundigen. Aber fur die wichtigeren 
l'flanzenfasern, besonders fur die Baumwolle, Iehlte bis 
jetzt eine echte Vielfarbigkeit, die es errnoglicht hatte, 
uber das gebrauchliche erhte Rot und Blau hinaus den 
mannigfaltigen praktischen und asthetischen Anspriichen, 
die a n  Gebilde aus Baumwolle, Leinen und Kunstseide 
mit Recht gestellt werden, volle Genuge zu leisten. Wie 
bekannt hat unsere deutsche Farbstoff industrie durch die 
Auffindung und den technischen Ausbau der vielseitigen 
echten Kupenfarben, von denen die echtesten unter dem 
Namen der Indanthrene zusammengefai3t werden, diese 
fuhlbare Lucke ausgefullt und damit, wie nian wohl 
sagen darf, unser Leben, das wjr uns nun einmal njcht 
ohne Farben vorstellen konnen, wirklich bereichert; ganz 
abgesehen von dem krger und der rnateriellen Schadigung 
durch unechte Farben, die wir uns weiterhin nicht niehr 
gefallen zu lassen brauchen. In Zukunft gibt es keine 
Entschuldigung mehr fur Regenmantel, deren Farbe 
keinen Hegen vertragen kann, fur Windjacken, die nicht 
wetterecht sind, fur Heniden und Kleider, die in der 
Wasche auslaufen. Wir sind der deutschen Farbstoff- und 
Textilindustrie zu Dank verpflichtet, dafi sie ullsere Um- 
welt mil Farben ausstatten, deren Dauer wir versichert 
sein konnen: mit bunten Decken aus Baumwolle und 
Leinen, die unseren Familientisch freundlich machen, 
ohne daD eine umgeworfene Tasse Kaffee die Hausfrau 
wegen der Wiische mit dusteren Ahnungen erfullt; mit 
Vorhangen, deren geschniackvolle Farbenstiminung die 
Sonnenstrahlen abhalt, ohne von ihnen ausgebleicht zu 
werden; mit baumwollenen Mobelstoffen, deren viel- 
farbige Streifen und Arabesken wir am Fenster oder auf 
der Veranda unbesorgt dem Lichte und der Sonne aus- 
setzen durfen. Diese mit wasch- und lichtechten Farben 
ausgerusteten Dekorationsstoffe am Baumwolle, Lejnen 
und Kuiistseide waren bisher unbekannt. Wir verdan- 
ken ihre Moglichkeit der forschenden und erfindenden 
'I'atigkeit unserer Farbstoffindustrie. Fruher ware es 
toricht und unwirtschaftlich gewesen, Material, Arbeil 
und Geld an Farben zii wenden, die nach zwei Waschen 
ausgelaufen sind urid nach einer vierwochentlichen Be- 
lichtung Glanz und Ansehen verlieren. 

Aus diesen Darlegungen geht ohne weiteres die 
grofle Bedeutung der echten Baumwollfarben hervor. 
Diese echte Vielfarbigkeit der Pflanzenfasern ist etwns 
Neues, und wir diirfen hoffen, dab ebenso wie diese 
echten Farben von unserer vaterlandischen Farbstoff- 
industrie aufgefunden und hergestellt wurden, so auch 
unsere Textilindustrie in der Anwendung derselben stets 
an  der Spitze bleiben wird. Auf die Wichtigkeit der 
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echtfarbigen baumwollenen Textilwaren fur den Export, 
fur welchen mit Recht Qualitatsware gefordert wird, 
braucht nicht besonders hingewiesen zu werden. Das 
diesen Betrachtungen vorangestellte Wort des trefflicheri 
R e u 1 e a u x hat heute mehr Geltung wie je zuvor. An 
einem erfreulichen Beispiel der allerletzten Zeit sol1 ge- 
zeigt werden, was kaufmannischer Unternehmungsgeist 
und technisches Konnen mit diesen echten Farbell anzu- 
fangen, wie sie dieselben in weitsichtiger Weise fur grot3e 
Exportgeschafte nutzbringend anzuwenden wissen. - 

Vor etwa 30 Jahren wurden fast in allen Heeren der 
Welt die unter dem Namen Khaki bekanntenbraunen,grun- 
braunen oder graugelben Schutzfarben der baumwollenen 
Uniformstoff e eingefuhrt. An diese Farbungen werdeu 
natiirlich die hochsten Anforderungen hinsichtlich Licht- 
echtheit, Waschechtheit und Tragechtheit gestellt, was 
man kurz: Tropenechtheit nennt. Diese Nuancen stellte 
man in der ersten Zeit einfach so her, daD gefarbte 
Metalloxyde, besonders Eisen und Chrom, in geeigneter 
Weise in der Faser niedergeschlagen wurden. Hieriiber 
gibt es zahlreiche Patente und eine Literatur. Die Far- 
bungen konnten stiickfarbig gemacht werden, sie ent- 
sprachen den Echtheitsanforderungen und waren billig. 
Aber nach einiger Zeit bemerkte man an den Mineral- 
farbungen' zwei groije Nachteile. Die mit Metalloxyden 
beladenen Stoffe, deren Aschengehalt bis zu 7 % steigen 
kann, erwiesen sich als steif und schlecht zu verarbeiten. 
Der groljere Nachteil ist aber der, daD die in der Faser 
fein niedergeschlagenen Metalloxyde als Kontaktsubstanz 
wirken und bei langerem Lagern durch Bildung von Oxy- 
cellulose die Faser bruchig machen konnen "). Wir wissen 
heute sehr genau, daD fein verteiltes Eisenoxyd ein guter 
Kontaktkorper ist. Die Mineralfarbungen wurden darauf- 
hin aufgegeben. Um die erforderliche Echtheit zu er- 
reichen, versuchte man es dann mit allerhand Beizen- 
farben, was seine besonderen Schwierigkeiten hinsicht- 
lich des Durchfarbens und der Egalitat hat. 

In Deutschland besteht seit langerer Zeit keine 
Nachfrage mehr nach derartigen Khakistoffen. Sie haben 
keinen Markt und wurden nicht hergestellt. Vor mehr 
als Jahresfrist trat nun eine groDe auslandische Firma, 
die vergeblich versucht hatte, derartige typgerechte 
Khakidrelle von der amerikanischen und englischen In- 
dustrie zu erhalten, an ihre Vertreterin fur Deutschland, 
eine Firma in Bremen, mit der Anfrage heran, ob die 
verlangten hochwertigen Qualitaten in Deutschland an- 
gefertigt werden k8nnten. Die Bremer Kaufleute, ob- 
wohl sie sich vor die Aufgabe gestellt sahen, von der 
deutschen Industrie eine ganz neue Stoffgattung ver- 
langen zu miissen, nahmen die Anregung mit Energie und 
Sachverstandnis auf. Die technische Seite der Angelegen- 
heit hatte inzwischen ein anderes Aussehen gewonnen, 
seitdem die echten Kiipenfarben, besonders die echtesten, 
die Indanthrene, in geniigender Auswahl zur Verfiigung 
standen. Von vornherein galt als ausgemacht, daD zur 
Erzielung eines vollkommenen Durchfarbens und der 
hiichsten GleichmaDigkeit die Baumwolle im losen Zu- 
stande, also schon vor dem Verspinnen, gefarbt werden 
mui3; selbstverstandlich im Apparat, so daD also auch die 
Fortschritte der Apparatfiirberei unterstiitzend mitwirk- 
ten. Auch die Wolle fur Militarstoffe mut3 aus den 
gleichen Griinden vorschriftsmiiBig im losen Zustande ge- 
fairbt werden. Also lose Baumwolle im Apparat mit In- 
danthrenfarben nach Type gefarbt, aus der dann durch 
soi.gfa1tiges Verspinnen und Verweben die Ware in der 
geforderten Vollendung herzustellen ist: gewiD keine 

3) In der Li terabr  haufig erwahnt; z. B. R. L 6 w e n  t h a 1, 
~- - 

Handbuch der Farberei, 3. Aufl. 1923, S. 1353, 1354. 

leichte Aufgabe! Es waren Stoffe von bestimmter Web- 
art, AusmaDen und Gewicht zweifarbig herzustellen: 
Oberseite braun, Unterschui3 olive. Auf3erdem in geringer 
Menge ein einfarbiges Offizierstuch von griinlich-brauner 
Nuance. Es ist den hanseatischen Kaufleuten hoch an- 
zurechnen, daD sie, gestutzt auf ihre auslandischen Ge- 
schaftsfreunde, trotz einer ganzen Reihe von Fehlschlagen 
nicht locker lieBen, bis das gewiinschte Ziel erreicht war. 
Sie haben durch ihre Initiative und ihre Beharrlichkeit 
der deutschen Industrie einen grofien Auslandsauftrag 
zugewendet. Ebenso vie1 Anerkennung gebuhrt den 
Farbereien und Webereien, die, ohne sich durch an- 
fangliche Miijerfolge abschrecken zu lassen, die gestellte 
Aufgabe schlieDlich erfolgreich losten. Die Herstellung 
der Qualitatsware fur den Export ist durch die erfolg- 
reiche Zusammenarbeit des Kaufmanns und des Tech- 
nikers restlos gelungen. 

Es steht zu hoff en, dafi diese ausgezeichneten Stoff- 
qualitaten auch dem einheimischen Markt zugute 
kommen. Besonders 'wird das Offizierstuch von Fach- 
leuten als etwas ganz Ausgezeichnetes beurteilt, als vor- 
zuglich geeignet fur die feine Konfektion. Der ganze 
Verlauf der Angelegenheit gibt ein erfreuliches Bild 
einmal von dem Zutrauen, welches das Ausland zur deut- 
schen Industrie hat und dann von deutschem Konnen und 
Unternehmungsgeist. Das Verdienst fallt allen Beteiligten 
gleichmaDig zu: der Farbstoff industrie, der Technik und 
dem Kaufmann - Qualitatsarbeit! - 

In der Chem. Industrie Nr. 17 vom 25. April d. J. 
findet sich S. 278 1. u. eine wenig beachtete Notiz aus den 
Vereinigten Staaten, nach welcher Schwierigkeiten bei 
der Beschaffung von einwandfrei gefarbten Tuchen fur 
Militarzwecke bestehen: ,,besondex's gilt das fur Khaki- 
stoff e, wenn auch die Farbstoff- und Textilindustriellen 
erklaren, daD die amerikanischen Farbstoff e allen An- 
spriichen geniigen". Die Vermutmg ist nicht von der 
Hand zu weisen, daD zwischen dieser Notiz und den vor- 
stehend geschilderten Vorgangen ein ursachlicher ZU- 
sammenhang besteht. - [A. 75.1 

Uber die Explosionskatastrophe in Bodio. 
Von E. BERL. 

(Mitteilung aus dern chemisch-technischen und elektro- 
chemischen Institut der Technischen Hochschule Darmstadt.) 

In einer jiingst erschienenen Mitteilungl) kommt S c h a a r - 
s c h m i d t ohne im wesentIichen neue experimentelle Belege 
zu bringen, auf meine friiheren A u s f i i h g e n  in dieser An- 
gelegenheit *) zuruck und Iehnt alle Feststellungen, die dort 
gemacht worden sind, restlos ab. Selbstverstandlich werden die 
eigenen Versuche und die daraus gezogenen Folgerungen meiner- 
seits vollkommen aufrechterhalten. Wiirde es sich bei der An- 
gelegenheit nur urn einen Streit zweier Forscher handeln, d e r  
keine weiterreichenden . Folgewirkungen hatte, dann ware e s  
unniitz, in dieser Angelegenheit nochmals das Wort zu nehmen. 
Da es sich aber um prinzipielle Dinge handelt, mochte ich auf 
die  Angelegenheit nochmals k w z  zuriickkommen. 

Der Sachverhalt ist in wenigen Worten geschildert, folgen- 
der: Die Herstellung von fliissigem Stickstoffperoxyd in 
groderem Maflstabe ist nach den eehr schonen technisehen Vor- 
schlagen von S i e b e r t (D. R. P. 268 410, 316 349) durchgefiihrt 
worden. Als man an die  Durchfiihrung dieses Verfahrens heran- 
trat, war die heute technisch bereits gemeisterte Tiefkiihlung 
oder Erhitzung mit hoch komprimierten inerten Gasen (vgl. 
hierzu das Hydrogenisationsverfahren von B e r g i u s) nicht 
ausgearbeitet. Urn aus den diinnen Gasen der Luftverbrennung 
StickstoBperoxyd reichlich abzuscheiden, verwendete man a's 
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